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Vantagens

*Economia de 50% de energia.
(Consciéncia Socia Ambiental)

*Nao tem ruido. (Ambiente de trabalho)
*NZo esquenta o ambiente. (Ambiente de trabalho)
*N&o produz vento. (Ambiente de trabalho)

*Posicionamento de agulha. (Aumento de
producao, facilidade no operacional)

*Necessario flange na polia.
*Baixo custo, retorno de investimento rapido.
*Tecnologia de ultima geragao.

*N&o produz particulas de pastilhas de freio e
acionamento. (Ambiente de trabalho)

*Controle mais suave de velocidade quando necessario.
(Ambiente de trabalho).

*Possibilidade de inversao de rotagao. (Praticidade)
*Sem desgaste de varetas. (Menor custo de manutengao)

*Leve, apenas 5.850 gramas (23kgs tem o normal),
facilitando locomocgao e transporte de maquinas.
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e 0 botao de ajuste da interface
pelo usuario (operador), O ajuste é

limitada.

Para a operadora ajustar a velocidade
dentro da interface, devera acionar a

tecla P e aparecerd a letra U,
conforme a luz acima.

Retornando a luzinha parao P,

apertando a tecla
aluzinha b

'P|, aparecer4
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F & para ajuste da interface pelo

técnico. Onde se consegue aumentar,
diminuir & bloguear a velocidade maxima
de ajusteno

Com a letra U acesa, a operadora
podera ajustar a velocidade aperiando
a lecla S podendo ajustar de 0 ~9,
depois confirmar apertando a tecla P,

Com zinha b acesa, apertando a
tecla | S | a luzinha mudara para 0--> rotagio
anti horario ou 1--> rotagdo horario.
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Com a letra P acesa, aperte a tecla| S | primeiro, € segure, entao aperte a tecla
junte por & segundos. Vocé entrara na Interface F

Deniro da Interface F, aperte a lEdaEi. Entdo aperte a tedapam ajustar o

ird aparecer a luzinha n, modelo de parada:
0 = Sem posiclonamento

1=2 paradas(segunda parada pedal para tras)
2=1 parada some
Para confirmar tecla

Para ajuste da velocidade na Interface F, entre Apertando a tecla| S| voc ajustara

naletra L, apertando a tecla[S]. a velocidade maxima de 0-9
apos ajustar confirme com a tedaEi,
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C Ajuste de torque de 0 - 9

Apertando a tecla E], aparecera a Apertando a tecla| S | vocé pode ajustar o

Letra C, o motor vem de fabrica forque( Arranque) do motor de 0-9

ajustado no 5. Aperte| P |para confirmar . © maximeo no
sistema & de 5, se ajustado muito alto,
resultara no desempenho & uso.

N & o ajuste de controle de pontadas (sensibilidade do pedal), de 0 - 9

Pela tecla P, entre na configuragao Apertando a tenla@mcﬁ pode ajustar

do *n", que & para o Ajuste para inicio, o controle de pontadas da agulha, quanto
maior o numero, maior o controle de pontadas,
no 9 o controle & de ponto em ponlo,
no 0 ndo tem controle de pontadas.

U é para ajustar a velocidade da posigdo superior da agulha, de 0-9

hp-arta aparecera U, que Apaﬁ&@ para ajustar o nivel 5, taﬂra|E|
pode ajustar a velocidade da para confirmar. {(Qquanto maior 0 ndmera, mais
posigao da agulha forte a freada. Para uma maior preservagao do

Mecanismo, aconselha-se uma parada suave)



pag. 04

D & para ajustar a velocidade da posicio inferior da agulha,de 0 - 9.

Epar&cerﬂ “d", que Aperte S para ajustar o nivel 5, e entao
pndﬂ ustar a posicdo de velocidade aperte para confirmar. {guanto maior o
de agulha ndmerc, mais brusca a parada, para uma

melhor conservacio do mecanismao,
aconselha-se uma freada mais suave.

Come Ressetar o motor,

Apart&@ para mostrar A,

Apaﬂa@ por um instante e terd
exito quando mostrar OK.

. Aperte| S |abaixo do modelo P,

ird recuperar 0s ajustes de fabrica.




